SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.05.

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO (KR2)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem warstw: $cie-
ralnej, wigzacej i wyréwnawczej nawierzchni z betonu asfaltowego dla KR 2.
Do betonu asfaltowego na wyréwnanie odnosza si¢ wymagania jak na warstwe wiazaca.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypehiacza mineralnego o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu wytworzona w okre§lony sposéb,
spelniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rownomiernie stopniowanym, utozona i zageszczona.
1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwickszenia jego przyczepnosci
do kruszywa.

1.4.5. Podtoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej.
1.4.6. Proba technologiczna - wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sg zgodne
z recepta laboratoryjna.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami poda-
nymi w SST D-00.00.00. punkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogélne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania
ogo6lne” punkt 2.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowac asfalt drogowy rodzaju 50/70 spetniajacy wymagania okre§lone w PN-EN-12591; 2004.
2.3. Wypekniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz wapienny, spetniajacy wymagania okreslone w Wytycznych badan i kryteriach oceny
maczek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowych. IBDiIM — Zeszyt 56: 1998 dla wypetniacza podstawowego.

2.4. Kruszywo
W zaleznosci od kategorii ruchu i rodzaju warstwy nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 11 2.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp Rodzaj materialu, numer normy KR 1-2

1 Kruszywo tamane granulowane wedtug PN-B-11112; 1996:
a) ze skal magmowych i przeobrazonych: klasa LIT; gat. 1, 2
b) ze skat osadowych; klasa LII; gat. 1, 2
¢) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) klasa LII; gat. 1, 2

2 Zwir i mieszanka wedtug PN-B-11111:1996 klasa LI




3 Piasek wedlug PN-B-11113:1996 gat. 1,2

4 Grys i zwir kruszony z surowca naturalnie rozdrobnionego wedlug PN- klasa I, II; gat.1, 2
S-96025 zatacznik G

5 Wypehiacz mineralny wedlug Zeszytu 56 IDBIM podstawowy

6 Asfalt drogowy wedtug PN-EN-12591; 2004 rodzaj 50/70

l)wymagania dotyczace ostrokrawedzistosci ziarn;

grys — materiat o wszystkich ziarnach tamanych lub przekruszonych, w tym dla frakcji powyzej #4mm,
zawarto$¢ ziarn famanych nie mniej niz 90% dla gatunku 1; nie mniej niz 85% dla gatunku 2 oraz zawar-
tos¢ ziarn przekruszonych we frakcji powyzej #4mm; nie wigcej niz 10% dla gatunku 1; nie wigcej niz
15% dla gatunku 2;

zwir kruszony — material zawierajacy ziarna tamane, przekruszone i nieprzekruszone, w tym zawarto$¢
ziarn przekruszonych dla frakcji powyzej #4mm; nie mniej niz 70% dla gatunku 1, nie mniej niz 60% dla
gatunku 2

Tablica 2. Wymagania wobec materialow do warstwy wiazacej dla KR 1-2

Lp Rodzaj materialu, numer normy KR 1-2
1 Kruszywo tamane granulowane wedtug PN-B-11112; 1996:
a) z surowca skalnego: klasa I, II"; gat. 1,2
b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) klasa I, gat. 1
2 Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego wedtug | klasa I, IV gat. 1,2%
PN-S-96025 zalacznik G
3 Kruszywo tamane zwykte wedtug PN-B-11112; 1996 klasa I, II; gat.1, 2
4 Zwir i mieszanka wedlug PN-B-11111:1996 klasa I, 1T
5 Piasek wedlug PN-B-11113:1996 gatunek 1, 2
6 Wypehiacz mineralny wedlug Zeszytu 56 IDBIM Podstawowy, zastepczy
7 Asfalt drogowy wedhug PN-EN-12591; 2004 rodzaj 35/50
1) tylko pod wzgledem $cieralno$ci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla klasy I; gatunek 1

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmiesza-
niem z innymi asortymentami kruszywa lub frakcjami.

3.SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-00.00.00. “Wymagania ogdlne” punkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé si¢ mozliwo-
$cig korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
— wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek mine-
ralno-asfaltowych,
— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
— skrapiarek,
— walcow $rednich i ciezkich stalowych gladkich,
— walcow ogumionych,
— samochodéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00. “Wymagania og6élne” punkt 4.
4.2. Transport materialéw
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024; 1991.
4.2.2. Wypelniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, umozliwiaja-
cych roztadunek pneumatyczny.



2.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczysz-
czeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi wyposazonymi w pokrowce brezentowe.

W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warun-
ku zachowania temperatury wbudowania.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00. “Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akcep-
tacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatow pobrane w obecno-
$ci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez Zamawiajacego.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
— doborze sktadnikow mieszanki,
— doborze optymalne;j ilosci asfaltu,
— okresleniu jej wlasciwos$ci i poréwnaniu wynikdéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzy -
we graniczne.

5.2.1. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 3.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wedlug meto-
dy Marshalla; probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. 1 + 6.

Tablica 3. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne
zawartosci asfaltu

Wymiar oczek sit #, mm KR 1-2, $cieralna
0/12,8 mm
Przechodzi przez:
16 100
12,8 90+ 100
9,6 80 +100
8 70 =+ 93
6,3 62 + 87
4 45 +76
2 35+ 64
0,85 26 + 50
0,42 19 + 39
0,3 17 +33
0,18 13+25
0,15 12+ 22
0,075 7+ 11
Zawartos¢ frakcji grysowej 36+ 65
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfalto- 5,0-6,5
wej, %, m/m




Wykonana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. 7 + 9.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych do warstwy $cieralne;j

Lp Whasciwosci KR 1-2

1 Uziarnienie mieszanki, mm 0/16

2 | Modut sztywno$ci pelzania ", MPa nie wymaga si¢
3 | Stabilno$¢ wedlug Marshalla w temperaturze 60° C, kN >5,5%

4 Odksztatcenie wedlug Marshalla w temperaturze 60° C, mm 2,0+5,0
5 | Wolna przestrzen w probkach Marshalla, % 1,5+4)5
6 | Wypeknienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % 75,0 + 90,0
7 | Wskaznik zaggszczenia warstwy, % > 98,0

8 Wolna przestrzen w warstwie, v/v 1,5+5,0
1) oznaczony wedhug wytycznych IBDiM, zeszyt nr 48

2) probki zageszczone 2x50 uderzen ubijaka

5.2.2. Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 5.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wedtug meto-
dy Marshalla; probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. 1 + 6.
Wykonana warstwa wigzaca i wyrownanie z betonu asfaltowego powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. 7 + 9.

Tablica 5. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne
zawartosci asfaltu

Wymiar oczek sit #, mm Wigzaca, wyréwnanie 0/16 mm
Przechodzi przez:
25
20 100
16 88+100
12,8 78+ 100
9,6 67 +92
8 60 + 86
6,3 53+ 80
4 42 + 69
2 30+ 54
0,85 20 + 40
0,42 14 +28
0,3 11+24
0,18 8+ 17
0,15 7+ 15
0,075 3+ 8
Zawarto$¢ frakcji grysowej 46 + 70
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance min-asfalt, 43+58
%, m/m

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych do warstwy wigzacej

Lp. Wtasciwosci KR 1-2

1 Uziarnienie mieszanki mineralnej, mm 0/16 wyrébwnanie; 0/16 wiazaca
2 | Modut sztywno$ci petzania ", MPa nie wymaga si¢
3 Stabilno$¢ wedtug Marshalla w temperaturze 60° C, kN >8;0 (=6,07)
4 Odksztatcenie wedlug Marshalla w temperaturze 60° C, mm 2,0+5,0

5 Wolna przestrzen w probkach Marshalla, % v/v 4,0+ 8,0

6 Wypeknienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % 65,0 =+ 80,0

7 Wskaznik zageszczenia warstwy, % > 98,0

8 Wolna przestrzenh w warstwie, v/v 4,5+9,0

1) oznaczony wedlug wytycznych IBDiM, zeszyt nr 48

2) warto$¢ dla mieszanki betonu asfaltowego na wyréwnanie




| probki do badania wedlug Marschalla zageszczone 2x75 uderzen ubijaka |

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub cigglym zapewniajacej prawi-
dlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowej.

Dozowanie skladnikéw, w tym takze wstgpne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z receptg. Do-
puszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zalezno$ci od temperatury.

Dozowanie sktadnikow powinno by¢ sterowane elektronicznie.

Tolerancje¢ dozowania sktadnikow mogg wynosic:
— jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie wigcej niz + 2% w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob i w ilosciach
okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzy-
manie statej temperatury z tolerancja + 5°C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosic:
— dla asfaltu rodzaju 35/50 145°C + 165°C,
— dla asfaltu rodzaju 50/70 140°C + 160°C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypelniacza uzyskata wta-
$ciwa temperatur¢. Maksymalna temperatura goragcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od maksymalne;j
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:
- z asfaltem 35/50 140°C + 170°C,
- z asfaltem 50/70 135°C + 165°C.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o temperatu -
rze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne, bez kolein. Powierzch-
nia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wicksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nierownosci podloza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp Droga pod wiazaca pod Scieralng
2 drogi klasy L, D 15 12

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sg wicksze od podanych w tablicy 7, poditoze nalezy wyrownac poprzez frezo-
wanie lub utozenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podloze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa w ilo$ci
ustalonej w SST D-04.03.01. “Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”. Zalecane ilo$ci asfaltu po odparowaniu
wody z emuls;ji asfaltowej podano w tablicy 8.

Tablica 8. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji asfaltowe;j

Lp Rodzaj warstwy Ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody
z emulsji (kg/m?)
1 Podbudowa z mieszanki kruszywa stabilizowanego me-
chanicznie 0d 0,4 do 0,7
3 Podbudowa z betonu asfaltowego 0d 0,3 do 0,5
4 Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego 0d 0,1 do 0,3

Powierzchnie czotowe kraweznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub materialem
uszczelniajacym zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.5. Polaczenie miedzywarstwowe



Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa przed utozeniem nastepnej, w celu zapewnienia odpowied-
niego polaczenia miedzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST D-04.03.01. “Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyj-
nych”.

Zalecone ilo$ci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji asfaltowe;j

Lp Potaczenie nowych warstw I10$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji (kg/m?)
1 | Podbudowa z betonu asfaltowego 0d 0,3 do 0,5
2 | Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego 0d 0,1 do 0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane w wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody, orientacyjny
czas wyprzedzenia wynosi co najmnie;j:
-2 h przy iloéci 0,5 + 1,0 kg/m* emulsji,
- 0,5 h przy ilosci 0,2 + 0,5 kg/m? emulsji.

W SST D-04.03.01. “Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych” w punkcie 9 uwzgledniono operacje
oczyszczenia i skropienia warstw ktore tego wymagaja.

Oznaczenia kationowych emulsji asfaltowych do skropien powierzchni:

a) do skropienia podbudowy nie asfaltowe;:

— kationowe emulsje $redniorozpadowe K2 wedlug WT EmA-1999 (obecnie w produkcji z symbolami C60B4 ZM
lub C60B5 ZM),,

b) do skropienia podbudow asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:

— kationowe emulsje szybkorozpadowe K1-60 wedlug WT EmA-1999 1999 (obecnie w produkcji z symbolami
C60B3 ZM).

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byla nie
nizsza od 5°C. Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadoéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru ( V>16m/s).

5.7. Zarob prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do przeprowa-
dzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci probnego zarobu.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ probny zarob na sucho, to jest bez udziatu asfaltu, w celu kontroli dozowania
kruszywa i zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia. Probke mieszanki mineralnej nalezy po-
braé¢ po opréznieniu zawartos$ci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ petny zaréb probny z udzialem
asfaltu, w ilo$ci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

Tolerancj¢ zawarto$ci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego powinny by¢
zawarte w granicach podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Tolerancje zawartosci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego przy bada-
niu pojedynczej probki metoda ekstrakeji, % m/m

Lp Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej dla ruchu KR 1-2
1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach kwadratowych # (mm): 25,0; +5,0
20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0
2 10,85;0,42;0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +3,0
3 | Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # 0,075 mm +2,0
4 | Asfalt +0,5

5.8. Odcinek préobny

W cenie robot nalezy uwzgledni¢ wykonanie odcinka probnego. Wykonawca, co najmniej na 3 (trzy) dni przed rozpo-
czeciem robot wykona odcinek probny w celu:
— stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,
— okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zaggszczeniem, koniecznej do uzyska-
nia wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,
— okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zaggszczenia warstwy.



Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialow oraz sprzgtu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy na-
wierzchni.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzy-
niera.

5.9. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uktad z automatycznym stero-
waniem grubosci warstwy 1 utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w
punkcie 5.3.

Zaggszczanie mieszanki powinno odbywac¢ si¢ zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku probnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
— dla asfaltu rodzaju 35/50 135°C,
— dla asfaltu rodzaju 50/70 125°C.

Zageszczenie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zaggszczenia utozonej warstwy powinien
by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 1 6.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukeji wiclowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie co najmniej o 15 cm. Ztgcza po-
winny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ rowno obcigte i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna by¢ posmarowana asfaltem lub
oklejona samoprzylepna tasma asfaltowo-kauczukowa. Sposob wykonania ztagcz roboczych powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

Za zgoda Inzyniera, nawierzchni¢ mozna odda¢ do ruchu zaraz po wykonaniu.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00. “Wymagania ogdlne” punkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypelniacza oraz kruszyw przezna-
czonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaro6w
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 11.

Tablica 11. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Czestotliwos¢ badan
Lp Wyszczegodlnienie badan Minimalna liczba badan
na dziennej dzialce roboczej
1 Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 probka przy produkeji do 500 Mg
pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wladciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 Wiasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki mineralno-asfal- | dozor ciagly
towej
6 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudo-
wywania
7 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudo-
wywania
8 Whiasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowej | jeden raz dziennie
pobranej w wytworni




6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralnej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wedlug opracowania Instrukcje, in-
formacje nr 64 IBDiM — 2002. ,,Procedury badan dla projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych”. Wy-
niki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancja okreslong w tablicy 4. Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi
réwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wtasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wiasciwos$ci asfaltu, zgodnie z punktem 2.2.
6.3.4. Badanie wlasciwos$ci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ wlasciwosci wypehiacza, zgodnie z punktem 2.4.
6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa

Z czestotliwoscia podang w tablicy 11 nalezy okresli¢ wiasciwos$ci kruszywa, zgodnie z punktem 2.5.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpo-
wiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie
laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkukrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i
odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.
6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji, za-
fadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda Marshalla. Wyniki
powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwoSci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni z betonu asfaltowego

Lp | Badana cecha Minimalna czgstotliwos¢ badan i pomiaréw

1 Szerokos$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi dlugosci 1 km

2 Rownos¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem Iub tata co 10 m

3 RoOwnos¢ poprzeczna warstwy 10 razy na odcinku drogi dtugos$ci 1 km

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi dtugosci 1 km

5 Rzedne wysokosciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz usytu-
owania osi

6 Uksztaltowanie osi w planie wedlug dokumentacji budowy

7 Grubo$¢ wykonywanej warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?”.

8 Ztacza podluzne i poprzeczne cata dlugo$¢ zlacza

9 Krawedz, obramowanie warstwy cata dlugos$¢

10 | Wyglad warstwy ocena ciagla

11 | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?.

12 | Wolna przestrzen w warstwie 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?.

6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego powinna byé zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancja
+5cm.

Szeroko§¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej krawgznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji na-
wierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubos¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.



6.4.3. ROwnos¢ warstwy
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wedtug BN-68/8931-04 nie powinny by¢
wigksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierownoS$ci warstw asfaltowych, mm

Lp Droga klasy warstwa wigzaca warstwa §cieralna
2 drogi klasy L, D 12 9

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na lukach powinny by¢ zgodne z dokumen-
tacja projektowa, z tolerancjg = 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysoko$ciowe warstwy

Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg £ 1 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja + Scm.
6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja £ 10 %.
6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.

Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy
Warstwa $cieralna przy urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ 3+5 mm ponad ich powierzchnig. Warstwy bez
opornikéw powinny by¢ réwno obcigte lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszczacych si¢ i spekanych.

6.4.11. Zagegszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zaggszezenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie labo-
ratoryjne;j.

7. OBMIAR
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00. “Wymagania og6lne” punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) warstwy wiagzacej lub $cieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00. “Wymagania ogdlne” punkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z zakresem robo6t , SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00. “Wymagania og6élne” punkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonania warstwy wigzgcej lub $cieralnej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
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— dostarczenie materialow,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

— rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;,

— obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.
Zakres robot obejmuje wykonanie:

— warstwy wigzacej grubosci 4/5 cm z betonu asfaltowego 0/16 mm,

— warstwy Scieralnej grubosci 4/5 cm z betonu asfaltowego 0/12,8 mm.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

. PN-B-11111; 1996
.PN-B-11112; 1996
. PN-B-11113; 1996
. PN-78/B-06714/16
. PN-84/B-06714/22
. PN-C-04024: 1991
. PN-EN-12591;2004
. PN-S-96025; 2000

. BN-68/8931-04

10.2. Inne dokumenty

10.

11.

12.

13.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie przyczepno$ci bituméw

Ropa naftowa i przetwory asfaltowe. Pakowanie, znakowanie i transport

Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do uktadania. Specyfikacja

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg

Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwickszonej odpornosci na odksztatcenia trwate. Wytyczne oznaczania
odksztalcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineralno-asfaltowych metoda pelzania pod obcigzeniem statycz-
nym. IBDiM - Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszawa 1995.

Wytyczne badan i kryteria oceny maczek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowych. IBDiM — Zeszyt 56

1998

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60, IBDiM,

Warszawa 1999.

Procedury badan dla projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych. Instrukcje, informacje nr 64

IBDiM - 2002
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